Informacja o produkcie

ALTEMP Q NB 50

Pasta do smarowania i montazu
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Zalety

¢ Niskie koszty srodka smarowego przy pierwszym smarowaniu i dosmarowaniach dzieki dtugim czasom zywotnosci ze wzgledu na

dobrg odpornos¢ na wode i media.

e Dzieki dobrej ochronie przed zuzyciem i korozjg zmniejszenie sit zacisku, momentéw dokrecania $rub itp., jak rowniez zapobieganie

korozji ciernej i pasowania

¢ Wysoka zdolnos¢ przejmowania nacisku umozliwia utrzymywanie statych sit mocowania, a w konsekwencji zapewnia prawidtowe
zamocowanie narzedzi lub przedmiotéw obrabianych w uchwytach maszynowych.

Opis

ALTEMP Q NB 50 jest posiadajgcg kolor biaty do bezowego pastg
smarowg na bazie oleju mineralnego, kompleksowego mydta
barowego i nieorganicznych smardw statych.

Poza uniwersalnym zastosowaniem dla celéw montazowych, pasta
ta sprawdza sig zwtaszcza w weztach ciernych z matymi i bardzo
matymi przemieszczeniami, ale z duzymi obcigzeniami statycznymi i
dynamicznymi.

Dziedziny zastosowania

ALTEMP Q NB 50 mozna z zasady stosowac przy montazu
potgczen ciernych, jak np. potgczenia sprezynami pierscieniowymi
albo tulejkami rozpreznymi jak tez potgczen ksztattowych jak np.
gniazda tozysk, prowadnice profilowe itd.

W szczegdlnosci sprawdzita sie przy smarowaniu uchwytéw
tokarskich. Wysoka precyzja i réwnomierny rozktad sity zacisku sg
najwazniejszymi wymogami oprawek narzedziowych. Zmnigjszenie
sity zacisku moze prowadzi¢ do poluzowania narzedzia lub
przedmiotu obrabianego.

ALTEMP Q NB 50 polepsza poslizg ruchomych elementow
konstrukcyjnych uchwytu, umozliwia uzyskanie niezmiennej sity
mocowania, a przez to moze by¢ stosowana do wszystkich

Opakowanie

rodzajéw uchwytdw, takich jak uchwyty z drgzkiem klinowym,
krzywkami poprzecznymi i uchwyty samocentrujgce spiralne.
Zapobiega nierbwnomiernosciom poslizgu (stick-slip) i chroni przed
tworzeniem sie rdzy ciernej i pasowania (trybokorozja) w
potaczeniach ciernych i ksztattowych. Ponadto ALTEMP Q NB 50
wykazuje dobrg odpornos¢ na wode i media, np. na srodki
chtodzgco-smarujgce.

Wskazoéwki dot. zastosowania

Powierzchnie przed smarowaniem powinny by¢ doktadnie
oczyszczone i odituszczone. Paste nanosi¢ nalezy cienkg i jednolitg
warstwag za pomoca pedzla, wzglednie niestrzepigcej sie szmatki (nie
wcierac). Dla utatwienia pracy mozna rowniez stosowac¢ dajgcg sie
rozpyla¢ wersje pasty, ALTEMP Q NB 50-Spray.

Karty charakterystyki

Aktualne karty charakterystyki mozna pobra¢ z naszej strony
internetowej: www.klueber.com. Mozna je rowniez zaméwic¢ za
posrednictwem naszego dziatu obstugi klienta lub Panstwa osoby
kontaktowej.

ALTEMP Q NB 50 ALTEMP Q NB 50 Spray

Nabdj 600 g +
Puszka Spray 400 ml +
Puszka 750 g +
Wiadro 30 kg +
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Za wyjatkiem numeru artykutu i minimalnego okresu trwatosci, ponizsze dane dotyczgce spraydw odnoszg sie do bezrozpuszczalnikowego

$rodka sprayowego.

Parametry produktu ALTEMP Q NB 50 ALTEMP Q NB 50 Spray
Numer artykutu 005011 081038
Skfad smar staty smar staty

Skfad, zageszczacz

kompleksowe mydto barowe

kompleksowe mydto barowe

Sktad, rodzaj oleju

olej mineralny

olej mineralny

Kolor biaty biaty
Struktura prawie jednorodny , widknisty  prawie jednorodny , widknisty
Zakres temperatur pracy, dolna granica -15°C -15°C
Zakres temperatur pracy, gorna granica 150 °C 150 °C
Penetracja po ugniataniu, DIN ISO 2137 / ASTM D217, 25°C, dolna 250 0.1 mm 250 0.1 mm
granica

Penetracja po ugniataniu, DIN ISO 2137 / ASTM D217, 25°C, gérna 270 0.1 mm 270 0.1 mm
granica

Lepkos¢ scinania, Metoda Kliber: PN 008@DIN 53019-1, sprzet: 6000 mPas 6000 mPas
lepkosciomierz obrotowy, 25°C, 300 s~*, dolna granica

Lepkos¢ scinania, Metoda Kldber: PN 008@DIN 53019-1, sprzet: 12000 mPas 12000 mPas

lepkosciomierz obrotowy, 25°C, 300 s, gbérna granica

Lepkos¢ kinematyczna oleju bazowego, DIN EN ISO 3104 / DIN 53000-
1, w oparciu o standard / ASTM D445 / ASTM D7042, 40°C

okoto 46 mm?2/s

okoto 46 mm2/s

Korozja miedzi, DIN 51811, 24 hours, 100°C

1-100 - 24 stopien korozji

1-100 - 24 stopien korozji

SKF-EMCOR, DIN 51802, Metoda Kluber: woda destylowana, 168
hours

< 1 stopien korozji

< 1 stopien korozii

VKA - obcigzenie zespawania VKA, DIN 51350-4

> 4000 N

> 4000 N

Minimalny okres przechowywania od daty produkciji, w suchym
pomieszczeniu, w temperaturach dodatnich i w zamknietych,
oryginalnych opakowaniach.

36 miesiecy

24 miesiecy
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Kliber Lubrication - your global specialist

Naszg pasja sg innowacyjne rozwigzania trybologiczne. W drodze
osobistej opieki i doradztwa pomagamy naszym klientom w osigganiu
sukcesu - na calym $wiecie, we wszystkich gateziach przemystu, na
wszystkich rynkach. W drodze zaawansowanych koncepcii
technicznych, przy zaangazowaniu do$wiadczonych, kompetentnych
pracownikow, spetniamy od ponad 95 lat rosngce wymagania pod
adresem wydajnych i ekonomicznych specjalnych srodkow
smarowych.
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Kliber Lubrication Miinchen GmbH & Co. KG /
GeisenhausenerstraBe 7 / 81379 Minchen / Niemcy /
Telefon +49 89 7876-0 / Telefax +49 89 7876-333.

Dane zawarte w niniejszym dokumencie bazujg na naszym ogolnym doswiadczeniu i wiedzy w
chwili publikacji. Powinny one technicznie do$wiadczonemu czytelnikowi da¢ wskazéwki dot.
mozliwych zastosowan. Dane te nie zawierajg jednak przyrzeczenia wiagciwosci ani gwarancji
przydatnosci produktu w indywidualnym przypadku. Nie zwalniajg one uzytkownika od tego, by
przedtem przetestowac zastosowanie produktu. Wszystkie dane sg wartosciami orientacyjnymi,
ktdre zalezg od sktadu érodka smarowego, zadanego celu i techniki zastosowania. Srodki
smarowe zmieniaja swoje parametry techniczne w zaleznosci obcigzenia mechanicznego,
dynamicznego, chemicznego i termicznego, cisnienia i czasu. Te zmiany cech produktu moga
wptywac na dziatanie elementow konstrukeyjnych. Z zasady zalecamy indywidualng rozmowe
doradczg a na zyczenie i w miare mozliwosci chetnie udostepniamy prébki do testow. Produkty
Kluber Lubrication podlegajg ciagtemu rozwojowi. Dlatego Kltber Lubrication zastrzega sobie
prawo do zmiany wszystkich danych technicznych w niniejszym dokumencie, w kazdym czasie i
bez uprzedzenia.

Wydawca i copyright: Kltber Lubrication Minchen GmbH & Co. KG. Przedruk, rowniez

fragmentaryczny, jest dozwolony tylko za podaniem Zrédta i przystaniu egzemplarza
dowodowego i tylko po porozumieniu sie z Kltiber Lubrication Minchen GmbH & Co. KG.
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