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Technologia fgczenia, opracowana przez firme KerbKonus,
jest dzisiaj stosowana w réznych branzach na catym swiecie.

Najnowoczes$niejsze urzadzenia produkcyjne zapewniaja
jakosc¢ i sprawne dostawy. Wiasny Wydziat Badan i Rozwoju
opracowuije rozwigzania potaczen dla réznorodnych
zastosowan stawiajacych wysokie wymagania.

Scista wspofpraca miedzynarodowa i wymiana do$wiadczen
zapewniajg wysoki poziom rozwoju technicznego.

Samodzielne oddzialy i przedstawicielstwa w wielu krajach
Czynia z nas niezawodnego partnera w dziedzinie technologii
niezawodnych pofaczen.

... nasze wyroby i ustugi

W zaleznosci od sposobu zamocowania w materiale,
KerbKonus oferuje rézne wykonania wkfadek gwintowanych:

e samogwintujace wktadki gwintowane do stosowania
w metalach, drewnie i tworzywach sztucznych

o wkiadki gwintowane do wttaczania na zimno

o wktadki gwintowane do wtfaczania na ciepto albo metoda
ultradzwiekowa

o wkiadki gwintowane do wkrecania w gwint macierzysty

e wktadki gwintowane do wnitowania

Oprécz sprawdzonych od wielu lat i znajdujacych réznorodne
zastosowanie wktadek gwintowanych, firma KerbKonus oferuje
rowniez inne wyroby i ustugi z zakresu technologii potaczen:

e system nitowania ttoczniczego cienkich ksztattek
e zabezpieczanie pofaczen srubowych

e uszczelnianie gwintow

e izolujace powtoki z tworzywa sztucznego

Know-how i wyroby firmy KerbKonus pozwolg rozwiazac
kazdy specjalistyczny problem z dziedziny techniki potaczen.

Szczegoty techniczne, dotyczace wyrobdw firmy KerbKonus,
znajduja sie rowniez na naszej stronie internetowej:
www.kerbkonus.de

Poprzez nasza strone internetowa zaloguijecie sie Pastwo takze
na portalu umozliwiajgcym pobranie danych konstrukcyjnych
CAD. Z tej strony pobierzecie Panstwo m.in. modele 3D
naszych produktéw w formatach, jakie Wam odpowiadaja.




Wktadki gwintowane do tworzyw sztucznych i drewna ...
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Wktadki gwintowane firmy KerbKonus ...
Sprawdzona jakos¢, metody badan strona 2 3
Ensat® — samonacinajgca wkfadka gwintowana; wytrzymatos¢ na zerwanie strona4is
Ensat®-Narzedzia do wkrecania
Narzedzia | strona 6 do 8

Ensat®-Montaz wktadek
Montaz reczny i maszynowy | strona 91 10

Ensat®-S 302 / -SI 3022

M2 do M30 samonacinajaca, wstepnie uformowany | 302 0 strona 11
wymiary calowe z nacieciem nacinajacym albo wiercony strona 12
M4 do M12 3022 strona 13

Ensat®-SB 307/308 i Ensat®-SBI 307 2/308 2

M3 do M24 ‘ samonacinajaca, ‘ wstepnie uformowany | 307 0/308 0 ‘ strona 14
z otworami nacinajacymi | albo wiercony 3072/3082 |strona 15

Ensat®-SD 3030 i Ensat®-SBD 3470/3480

M3 do M10 samonacinajaca ze szczeling | wstepnie uformowany | 303 0 strona 16
nacinajaca albo wiercony

M3,5 do M12 samonacinajaca z otworami 3470/3480 |strona 17
nacinajacymi

Ensat®-SH 309 0 i Ensat®-SHI 309 2

M2,5 do M16 ‘ samonacinajaca, ‘ wstepnie uformowany | 309 0 ‘ strona 18
M4 do M10 z nacieciem nacinajacym albo wiercony 3092 strona 19

Ensat®-3F 3050

M3 do M6 ‘ formujgce gwint ‘ wstepnie uformowany | 305 0 ‘ strona 20
albo wiercony

wttaczane, z profilem wstepnie uformowany | 850 0/852 0 | strona 2122
kotwiacym o zebach albo wiercony 856 0/8570 |strona 23
skosnych
‘ wkiadka rozprezna ‘ wstepnie uformowany | 812 0/842 0 ‘ strona 24 do 27
albo wiercony
do osadzania za pomocg | wstepnie uformowany | 860 0 strona 28 do 34
rowniez jako wkret | ultradzwiekdw albo albo wiercony do
bez tha M3 do M8 | na ciepto 8670
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Najwazniejsza rzecz:
sprawdzona jakosc.

W naszej siedzibie w Amberg produku-
jemy wkiadki gwintowane przy zastoso-
waniu racjonalnych metod produkdji.
Wykwalifikowani i umotywowani
fachowcy gwarantuja staty i wysoki
poziom jakosci produkdji.

Do dzisiaj wyprodukowano miliardy
sztuk wktadek. Nowoczesne, automa-
tyczne linie produkuja przez cata dobe,
precyzyjnie i z najwyzsza jakoscia. Nasza
sprawdzong, mocng strona jest racjo-
nalna i ekonomiczna produkcja duzych
serii.

Nie stracilismy przy tym elastycznosci.
Szybko usuwamy waskie gardta u na-
szych klientéw i wykonujemy réwniez
mate serie czesci specjalnych.

Nasz dobrze prowadzony magazyn
umozliwia niezawodne i szybkie do-

stawy wyrobdw produkowanych
ZERTIFIKAT , seryjnie. W ten sposob zapewniamy
g ek, O3 terminowoﬁc’ Paﬁstyva produkgji i zmilni-
a — malizowanie kosztdw magazynowania.
150 50001:2011
TR Jestesmy dumni z naszego stosunku

ceny do oferowanych mozliwosdi, ktdry
zjednat nam klientéw na catym $wiecie.
KerbKonus stat sie znanym partnerem
na rynkach swiatowych.

ZERTIFIKAT

erb #%
us ~ 7

150 14001:2015

W firmie KerbKonus jakosc i srodowisko
sg nadrzedng zasadg. Swiadomos¢

HAAATEE 5 pexra THITIE

&

§  ZERTIFIKAT jakosci stanowi ni¢ przewodnia wszyst-
% - kich dziatan i ustug, wykonywanych

F

B ms (} w przedsiebiorstwie. W KerbKonus

A 150 9001:2015 zyjemy jakoscia.

T

Jako przedsiebiorstwo przemystu meta-
lowego jestesmy Swiadomi naszej odpo-
wiedzialnosci w stosunku do
Srodowiska i nasze technologie oraz
nasz program produkdji s ukierunko-
wane na ochrone zasobéw naturalnych
i nieszkodliwos¢ dla Srodowiska.

System zarzadzania jakoscig
DEKRA. Certyfikacja wedtug
[SO 9001:2015 nrrej. 30507428
ISO 14001:2015 nrrej. 170507049
ISO 50001:2011 nrrej. 181115119
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Sita zrywajaca

? $ruba 12.9*
F
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Moment obrotowy zrywajacy
przy dociskaniu tha

Sruba 12.9*

listwa stalowa
hartowana

... Technologie niezawodnych potaczen

Sprawdzanie na
stanowisku
kontrolnym ...

Wielkos¢ produkdji wktadek
gwintowanych w firmie KerbKonus jest
bardzo duza. Czesto od tych matych
elementdw, takich jak np. uchwyty
poduszek powietrznych, zalezy
bezpieczenstwo ludzi.

Metody kontroli

Obcigzalno$¢ wkiadki gwintowane;
zalezy gtéwnie od powierzchni ptaszcza
w elemencie konstrukcyjnym, obcigzonej
na scinanie. Przez prawidtowy

dobdr wktadki gwintowanej uzyskuje

Dlatego konsekwentnie sprawdzamy Sie najwy?sza niezawodnosc.

i kontrolujemy nasze wyroby wedtug
najsurowszych wytycznych.

W przypadku szczegolnie krytycznych
zastosowan kontrolujemy kazda czes¢
na nowoczesnych stanowiskach
kontrolnych. Dopiero potem jest ona
wysytana do Panstwa.

Na przyktad:

— Zgodnos¢ z wymiarami

— Obecnos¢ ciat obcych

Dzieki stosowaniu wyprébowanych, zbli-
zonych do warunkow praktycznych metod
kontroli (patrz tabela ponizej), przekazuje-
my konstruktorowi sprawdzone informadje,
pozwalajace rozwigzac kazdy, nawet
bardzo rzadki przypadek. W wiekszosci
przypadkdw odbywa sie to przy uzyciu
standardowych wktadek gwintowanych.

211 [] 22 Ml 23 [] 24 ]
Sita zrywajaca Sita zrywajaca, Moment obrotowy Moment obrotowy
dociskajaca teb przekrecajacy Zrywajacy

$ruba 12.9*

$ruba 12.9* = t NQ podkiadka
(_Nm) DIN EN IS0 7089
<« Sruba 12.9* | stal hartowana

? $ruba 12.9*
F

i
Z

%
%
777777

7777777

I
5

26 [ 27 W 28 []
Moment obrotowy Obcigzenie gwintu Moment obrotowy
przekrecajacy trzpienia przekrecajacy

na rozciagganie $ruba 12.9*

$ruba 12.9* ?
F

przedmiot
macierzysty

C>

Otwor w przyporze

stalowa listwa
hartowana
zabezpieczona

przed obracaniem

Wskazdwka: *Poniewaz nasze elementy ztaczne osiagaja czesto wyzsze wartosci obciazeniowe, niz czesci o klasie wytrzymatosci 12/12.9, dlatego tez firma KKV z reguly przeprowadza testy
za pomoca Sruby 14.9 oraz nakfadki ze stali hartowanej.

Rys. 1
30.1218
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Ensat® -

samonacinajaca wktadka

gwintowana

Ensat® jest samonacinajgcg wktadka
gwintowana, posiadajaca gwint
wewnetrzny i zewnetrzny oraz naciecia
albo otwory nacinajace. W wyniku
Ciagtego rozwoju naszych wyrobow
poprawiliémy wazne wiasciwosci wyro-
béw, chronione patentami krajowymi

i zagranicznymi. Wktadki sa wkrecane
we wstepnie uformowany albo wstep-
nie nawiercony otwor montazowy,
przy czym nastepuje samoczynne naci-
nanie gwintu w $ciance otworu. W ten
sposob powstaje state potaczenie,
pozbawione luzow i posiadajace
szczegdlnie duzg wytrzymatosc.

Ensat®-3F 305 jest wktadka formujaca
gwint, posiadajaca 3 rowki wzdtuzne
w obwodzie.

Zakresy zastosowania
Whkiadki Ensat® stosuje sie w catym
przemysle metalowym i tworzyw
sztucznych.

— Produkcja pojazdéw
— Produkcja sprzetow
gospodarstwa domowego

i maszyn biurowych

— Sprzet elektryczny
i laboratoryjny

— Budowa urzadzeni przyrzadow

— Sprzet sportowy i rekreacyjny

50

/

PA, PMMA, PVC-U
POM, PBT

/
/

)4

—

10 4

K

=

Pl

/

N
ZT I~

5 4
/ //
Cd , Y
/ ABS, PP, PE,

REOSRERRVER

/

M3 M4 M5
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Gwint wewnetrzny Ensat® typ 302 —

Charakterystyka wyrobow

® Uniwersalne zastosowanie we wszyst-
kich tworzywach sztucznych, duro-
plastach, termoplastach, tworzywach
piankowych poliuretanowych, twor-
zywach sztucznych wzmacnianych
widknem szklanym, twardym drewnie
i sklejce, laminatach papierowych
i metalach.

® Bardzo wysoka wytrzymatos¢ w po-
réwnaniu z innymi systemami. Na
wykresie przedstawiono sity zrywajace
w materiatach termoplastycznych.
W duroplastach i tworzywach
sztucznych wzmocnionych widknem
szklanym wartosci te z reguty sa
jeszcze wyzsze.

e Cienkoscienne wktadki Ensat®, do
zastosowania w przypadkach specjal-
nych (bardzo mata grubo$¢ scianek
materiatu) oraz odpowiednie do
wkrecania przy zastosowaniu gwin-
ciarek (ten sam skok gwintu
wewnetrznego i zewnetrznego). Wy-
konanie z nacieciem: WN 303, wyko-
nanie z 3 otworami: WN 347/348,
strona 161 17.

3 otwory jako

pojemniki na wiory 7

Rys. 3

Ensat®-SBS 337/338

Otwory nacinajace sg uksztattowane
jako pojemnik na widry, Duze wiory,
powstajace pzy wkrecaniu, gromadzg
sie w nich i nie wpadaja do wrazliwych
Czesci urzadzenia.

Ensat® z zamknietym dnem, norma
zaktadowa 357/358.

Wymiary:

Patrz informacja techniczna nr 20,
strona 21.

30.1218
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... Technologie niezawodnych potaczen

Wktadki Ensat®
w przedmiocie macierzystym ...

Zalecenia montazowe

Whktadka Ensat® powinna by¢ osadzona
00,1 do 0,2 mm glebiej (rys. 4). Po
osadzeniu wkfadka moze by¢ natych-
miast poddawana obcigzeniom. Jezeli
materiat elementu konstrukcyjnego
pozwala na osiadanie wktadki pod
wptywem obciazenia, wowczas
wkiadka Ensat® moze sie przesuwac
osiowo tylko 0 0,1 do 0,2 mm. Oznacza
to, Ze naprezenie wstepne w potaczeniu
gwintowym pozostaje w wiekszej czesci
zachowane i poluzowanie sie pofa-
czenia pod wptywem obciazenia dyna-
micznego jest utrudnione.

Otwor montazowy

Otwor montazowy (L) moze by¢ wier-
cony albo juz przewidziany w odlewie
ksztattowym.

Pogtebienie (N) otworu (rys. 5) zaleca
sie w celu:

« unikniecia poszarpania krawedzi
otworu

< utatwienia wkrecenia wkiadki ponizej
plaszczyzny powierzchni

< ufatwienia rozpoczecia nacinania
otworu

60°

materiat macierzysty

Zalecane wartosci pogtebienia:
N=0,06do 0,08 x E +E

Grubos¢ materiatu M:
najmniejsza dopuszczalna grubos¢
> dtugosci wkiadki Ensat®

Glebokos¢ otworu

nieprzelotowego T:

patrz normy zaktadowe, strona 11 do 20.

E = srednica zewnetrzna wkfadki
Ensat® [mm]

Rys. 5

01-02

A\

Rys. 4

materiat
macierzysty

$rednica otworu:

Materiaty odporne na obciazenia dyna-
miczne, twarde i kruche wymagaja
wiekszego otworu niz materiaty miekkie
lub elastyczne. Zaleca sie wykonanie
proby.

Odlegtosc¢ od krawedzi:

Najmniejsza, dopuszczalna odlegtos¢ od
krawedzi zalezy od przewidzianego ob-
cigzenia i od sprezystosci materiatu,

w ktory wkrecana bedzie wktadka
Ensat®.

Orientacyjne wartosci dla tworzyw
sztucznych:

W=>0,25do0,9E

Whkiadka Ensat® uzyskuje w ksztattkach
ze wzmocnionego tworzywa
sztucznego wieksza wytrzymatos¢ na
zrywanie od potaczen gwintowych
bezposrednio w mateiale macierzystym,
ze wzgledu na swoja duza, skuteczng
powierzchnie $cinania.

Przyktad:

Gwint wewnetrzny M8, zalecana
Srednica otworu dla:

Ensat®-S 302:

10,9do 11,2 mm

Ensat®-SB 307/308:

11,1do 11,3 mm

(patrz tabele norm zaktadowych).

W przypadku problemdw technolo-
gicznych (np. bardzo zwiekszone mo-
menty obrotowe wkre-cania), nic nie stoi
z requly na przesz-kodzie, aby wybrac
Srednice z nastepnej kolumny, zawie-
rajacej wyzsze wartosci. W razie watpli-
wosci zalecamy przeprowadzenie proby.



Narzedzia do wkrecania

wktadek Ensat® ...

Na nastepnych stronach przedstawiono mozliwo$¢
skonfigurowania narzedzia optymalnego dla prze-

widzianego zastosowania. Dla lepszego objasnienia
przedstawiono ponizej przyktad konfiguracji.

Numer artykutu sktada sie z dwach ciggdw liczb

i rozpoczyna sie grupa odpowiadajaca chwytowi
narzedziowemu (rys. 8), dobieranemu odpowiednio
do stosowanego ztacza.

W dalszej kolejnosci zakodowane s3 wykonania
specjalne dla wktadek cienkosciennych

Ensat® (620 11621 1) oraz dla bardzo duzych
momentow obrotowych wkrecania (622 01623 0),
ktdre standardowo sg dostepne tylko jako chwyty
czworokatne. Inne ksztatty specjalne, odmienne od
przedstawionych narzedzi standardowych, moga
zostac dostarczone na zaméwienie. Drugi ciag liczb
w tabeli (rys. 9) okresla kod gwintu wewnetrznego.
Wymiary narzedzia znajduja sie na nastepnej

Narzedzie do dostepnych otworéow
montazowych (krotkie)

|

|
e ] | |

|

1 Chwyt s E
4 Kotek oporowy
9 Kulka

4

5 Sruba ustalajaca

AN

Oznaczenie kolorowe
6 kozysko kulkowe

2 Tulejka

3 Tulejka prowadzaca

O

’IIIJZII'IIVII" o]
SOBNY

7 Wkret bez tha

stronie.

Whasciwa diugos¢ wkretu bez tha dla
wktadki Ensat® z nacieciem lub otwo-
rem nacinajacym wynika ze skoku
gwintu wewnetrznego (patrz réwniez
ponizszy rysunek;

P = skok gwintu wewnetrznego)

a=P

Rys. 7

Rys. 6

Regulacja albo wymiana
wkretu bez tha

o Sciagnac tulejke (2) z chwytu (1) o
w kierunku do dotu.

o Poluzowac $ruby ustalajace (5).

o Wkreci¢ albo wykreci¢ wkret bez foa
(7). Zotta barwa oznacza sfrezowanie
przewidziane dla srub ustalajacych.

e Przy montazu réwnomiernie dokreci¢
obie sruby (5).

o Wiozyc tozysko kulkowe (6).

* Nasunac tulejke (2), az dojdzie do
zatrzasniecia kulek.
Wihasciwe dziatanie narzedzia
wymaga bardzo fatwego
obracania sie tulejki.
Dla krotkiej wkiadki Ensat® odpo-
wiednio skréci¢ gwint narzedzia 610.

Gdy wktadka Ensat® ma byc¢
wkrecona gtebiej niz 0,2 mm pod
ptaszczyzne powierzchni przedmiotu
macierzystego nalezy stoczy¢

z przodu tulejke prowadzacg (3)
Srednica: 0,1 do 0,2 mm mnigjsza niz
otwor montazowy wkfadki Ensat®.

Do montazu cienkosciennej wkiadki
Ensat® (str. 19) nalezy zastosowac
specjalne tulejki prowadzace
(narzedzia 620 11621 1).

Narzedzie do zagtebionych otworéw
montazowych (dtugie)

Warunki prawidtowego
dziatania narzedzia

¢ Kontrowanie i zwalnianie narzedzia
na powierzchni wkfadki Ensat® jest
zapewnione przez tozysko kulkowe

(6).

e Luzowanie jest przenoszone na
tulejke (2) przez kotki oporowe (4).

e Zuzycie wkretu bez tha (7) moze
powodowac problemy z luzowaniem.

Poszczegolne czesci s rowniez ofero-
wane oddzielnie, dzieki czemu mozna
samodzielnie wykonac naprawe
narzedzia.

W tym celu nalezy do nas
zatelefonowac.

30.1218



... Technologie niezawodnych potaczen

Narzedzia do wkrecania
wktadek Ensat®

Przykiad: Chwyt:
Przewidziany jest montaz wktadki 636 0...
Ensat® 308 000 050.110. Do wkrecenia  (diugi, do otworu zagtebionego)
wybrano wkretarke montazowa z wrze-
cionem wyposazonym w szesciokat Kod gwintu:
wedtug DIN ISO 1173 (E6,35) i chodzi ...00 050...
0 montaz w zagtebionym otworze. (dla gwintu M5)
Cyfry uzupetniajgce:
.. 000

(zawsze jednakowe przy narzedziach)

Numer katalogowy: 636 000 050.000

- B sw S MK sw
sw L] [ r
Narzedzie N b Narzedzie I Narzedzie I Narzedzie i Narzedzie i
620 0... (krotkie) | i 630 0... (krotkie) 635 0... (krotkie) @ 640 0... (krotkie) 626 0... (krotkie)
620 1... (krotkie) 631 0... (dtugie) 636 0... (dtugie) | 641 0... (dtugie) 627 0... (dtugie)
622 0... (krotkie) Geometria Geometria Geometria Geometria
6210... (dtugie) “ zgodna z norma: ® zgodna z norma: “ zgodna z norma: = zgodna z norma: Nil
621 1... (dtugie) ISO1173 E11,2 1501173 E6,35 DIN 228 150 3315
623 0... (dlugie)
|
3 £ B w b B
w |1 sw ] w [ ] w [, ] w [ ]
Narzedzie H Narzedzie H Narzedzie || Narzedzie I Narzedzie ’:ﬂ’: '
610 2... 610 3... 6104... 6100... 6120...
dla Ensat®-SBI z tulejka kulista z rdzeniami montaz reczny demontaz
magnetycznymi
Rys. 8 —[HLI @ g m 1 1 t
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Montaz reczny z uzyciem narzedzia do wkrecania i pokretki:
10.1

Rys. 10

Whkrecanie z uzyciem $ruby i nakretki:
|

Rys. 11

30.1218
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... Technologie niezawodnych potaczen

Reczny montaz
wktadek Ensat”® ...

Przebieg wkrecania recznego

Wkrecanie reczne wykonuije sie zwykle przy uzyciu narzedzi recznych 6100 ...
z uzyciem gwintu wewnetrznego albo narzedzi 610 2 ... z uzyciem szesciokata
wewnetrznego. Oczywiécie do montazu recznego mozna réwniez wykorzystac
narzedzia maszynowe. Nalezy jednak zwrdci¢ uwage, aby obrotowa tuleja (2,

patrz rysunek 6) byta odpowiednio ustawiona (patrz rysunek 15 - Opis czynnosci).

Rysunki 10.1/11.1

Na narzedzie do wkrecania natozy¢ wktadke Ensat®, ze skierowanym do dotu
nacieciem lub otworem nacinajacym. Przy tym nalezy uwazac aby Sruba po
skontrowaniu sie z nakretka nie zaslepiata naciecia lub otworu nacinajacego,
gdyz widry nie beda mogty by¢ odprowadzane.

Rysunki 10.2/11.2

Whkereci¢ wktadke Ensat® na gtebokos¢ ok. 0,1 - 0,2 mm ponizej ptaszczyzny
powierzchni przedmiotu macierzystego jak na rysunku 4 (podczas prowizo-
rycznego montazu za pomocg $ruby z nakretka wkfadke Ensat® nalezy osadzi¢
przynajmniej na rbwno z powierzchnia). Prosze zwrdci¢ uwage na zachowanie
prostopadiosci kierunku wkrecania.

Rysunki 10.3/11.3

Zluzowac nakretke, w przeciwnym razie Ensat® mogtby zosta¢ ponownie
wykrecony. Nastepnie wykreci¢ srube/narzedzie.



Rys. 12

Przebieg wkrecania maszynowego

. Dokfadnie ustawi¢ przedmiot, w ktory
bedzie wkrecana wkiadka, aby otwor
i wrzeciono maszyny byly ustawione
doktadnie wspétosiowo (nie moga
by¢ zukosowane). Nastawi¢ maszyne
doktadnie na wymagana glebokos¢
wkrecania (ok. 0,1 do 0,2 mm ponizej
powierzchni przedmiotu macierzy-
stego, patrz str. 5).

. Przesuna¢ dZwignie obstugowa
maszyny. Obrotowa tuleja zewnetrzna
narzedzia musi na poczatku wkreca-
nia tak przylegac do widocznych

z zewnatrz kotkéw oporowych, aby
byta przez nie zawierana w kierunku
ruchu wskazowek zegara.

. Doprowadzi¢ wkfadke Ensat® do
narzedzia (z nacieciem lub otworem
nacinajacym skierowanym w dof)
i przytrzymac przez 2 do 4 obrotow.

. Dalej naciskac dzwignie obstugi
maszyny i wprowadzi¢ narzedzie

z wkfadka Ensat® do otworu, az
wktadka wetnie sie w otwor. Dalsze
wkrecanie nastepuje bez wigczania
pOSUWU.

. Whczy¢ ruch powrotny (w za-
leznosci od konstrukgji urzadzenia
odbywa sie to automatycznie, za
pomoca wytgcznika krancowego lub
ogranicznika gtebokosci).
Bezwzglednie unikac twardego
uderzenia narzedzia o przedmiot
macierzysty; zagraza to peknieciem
narzedzia i wkfadki Ensat®. Ponadto
moze to doprowadzi¢ do zaktécenia
osadzenia wkfadki Ensat® bez luzu

i zmniejszy¢ wytrzymatos¢ na zerwa-
nie gwintu. Ewentualnie trzeba do-
pasowac predkos¢ wkrecania do
wymaganego czasu przetaczenia.

przedstawione na str. 6, przeznaczone
do montazu maszynowego:

1. Gwinciarki

2. Wiertarki
z mozliwoscig wiaczania obrotow
odwrotnych, za pomoca gtebo-
kosciomierza albo z zastosowaniem
gtowicy gwinciarskiej. Bez wkfadu
prowadzacego, bez posuwu.
Wazne: nie przekracza¢ maksymalnie
dopuszczalnego momentu obroto-
wego wkrecania!

3. Urzadzenia reczne
z ogranicznikiem glebokosci i zataczan-
iem obrotdw przeciwnych. Patrz rys. 12

4. Maszyny montazowe pojedyncze
albo wielokrotne
z napedem pneumatycznym albo
elektrycznym; pétautomatyczne albo
automatyczne, sterowane cyfrowo
(CNC). Zwracac uwage na rézne
skoki gwintow zewnetrznych
i wewnetrznych.

Zalecane wartosci predkosci obrotowej
przy wkrecaniu w tworzywa sztuczne:

Ensat® Predkos¢
Gwint obrotowa
wewnetrzny [min]

M 25/M 3 800 — 1300
M4 /M5 600 — 900
M6 /M8 400 — 700
M10 /M 12 300 — 450
M14 /M 16 240 — 350
M18 /M 20 180 — 300
M22 /M 24 160 — 250
M27 /M30 140 — 200

Rys. 13

Moment obrotowy My
Maksymalnie dopuszczalny moment
obrotowy jest zalezny od:

1. Obciazalnosci osiowe] wkretu bez
tba w narzedziu

2. Obciazalnosci wktadki Ensat® na
nacisk w kierunku osiowym.

Urzadzenia, w ktérych moga by¢
montowane narzedzia do wkrecania,

i)

Maksymalnie dopuszczalne

momenty obrotowe wkrecania

Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®

Rys. 14

Rys. 15

=S
co

1,5 Nm
2,5 Nm
5,5 Nm
10 Nm
15 Nm
28 Nm
40 Nm
60 Nm
100 Nm
160 Nm
220 Nm
310 Nm
420 Nm
530 Nm
770 Nm
1050 Nm
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Wktadka gwintowana
samonacinajaca,
gwint wewnetrzny metryczny

Ensat®-S

norma zaktadowa

3020

Zastosowanie

Whkiadka gwintowana Ensate-S
z nacieciem nacinajacym jest
samonacinajagcym elementem
zlacznym, zapewniajacym
uzyskanie potgczen srubowych
0 wysokiej wytrzymatosci,
odpornych na zuzycie i drgania,
w materiatach o matej wytrzy-
matosci na Scinanie.

Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dlugos¢ Zalecana Srednica
wewnetrzny otworu
montazowego
B L
302 000 020 ... M 2 4,5 0,5 6 4,1 do 42
302 000 025 ... M 2,5 4,5 0,5 6 4,1 do 42
302 000 030 ... M 3 5 0,5 6 46 do 47
302 000 035 ... M 3,5 6 0,75 8 55 do 56
302 000 040 ... M 4 6,5 0,75 8 6,0 do 61
302 000 050 ... M 5 8 1 10 73 do 75
302 000 061 ... M 6 (a) 9 1 12 83 do 85
302 000 060 ... M 6 10 1,5 14 89 do 92
302 000 080 ... M 8 12 1,5 15 10,9 do 11,2
302 000 100 ... M 10 14 1,5 18 129 do 132
302 000 120 ... M 12 16 1,5 22 149 do 152
302 000 140 ... M 14 18 1,5 24 16,9 do 172
302 000 160 ... M 16 20 1,5 22 189 do 192
302 000 180 ... M 18 22 1,5 24 209 do 21,2
302 000 200 ... M 20 26 1,5 27 249 do 25,2
302 000 220 ... M 22 26 1,5 30 249 do 25,2
302 000 240 ... M 24 30 1,5 30 289 do 29,2
302 000 270 ... M 27 34 1,5 30 329 do 332
302 000 300 ... M 30 36 1,5 40 349 do 352

Wymiary w mm
Minimalna
gtebokos¢ otworow

nieprzelotowych

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-S, z typoszeregu normy zakfadowej 302 0, z gwintem wewnetrznym
A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, ocynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-S 302 000 050.110

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetniert na zamoéwienie.

Tolerancje ISO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H L
Gwint zewnetrzny E: wedfug wymagar KKV Animacja
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth, patrz strona 12

30.1218 Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 « 92206 Amberg * Telefon +49 9621 679-0 « Telefaks +49 9621 679444 1
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Wktadka gwintowana
samonacinajaca,

Ensat®-S
norma zaktadowa

onus \¢ gwint wewnetrzny calowy 3020
i
Zastosowanie /
Wktadka gwintowana z
nacieciem nacinajacym E Al N -
i gwintem wewnetrznym p < A
Whitworth, UNC albo UNF.
B
Wymiary w mm
Numer Gwint Gwint Dtugosc¢ Zalecana Srednica Minimalna
artykutu wewnetrzny zewnetrzny otworu gtebokos¢ otworow
(&]] montazowego nieprzelotowych
Whitworth 302 000 525 ... 1/4 10 1,5 14 89 do 9,2 17
B.S 84 302000 531 ... 5/16 12 1,5 15 109 do 11,2 18
Gwint wewnetrzny | 302 000537 ... 3/8 14 1,5 18 129 do 13,2 22
Klasa tolerandj érednia | 302000 544 ... 7/16 16 1,5 22 149 do 1572 26
302 000 550 ... 1/2 18 1,5 22 16,9 do 17,2 26
302 000 562 ... 5/8 20 1,5 22 18,9 do 19,2 26
UNC 302 000 604 ... 4 — 40 5 0,5 6 46 do 4,7 8
Unified Coarse Thread 302 000 606 ... 6 - 32 6 0,75 8 55 do 56 10
ANS| B1.1/BS 1580 302 000 608 ... 8 — 32 6,5 0,75 8 6,0 do 6,1 10
Gwint Wevvn i 302000610 ... 10 — 24 8 1 10 73 do 75 13
Cloon 1o ©op | 302000625.. | 1/4 — 20 10 1,5 14 89 do 92 17
da folerand 302000631... | 516 — 18 12 1,5 15 10,9 do 11,2 18
302 000 637 ... 3/8 — 16 14 1,5 18 129 do 13,2 22
302 000 644 ... 76 — 14 16 1,5 22 14,9 do 15,2 26
302 000 650 ... 172 — 13 18 1,5 22 16,9 do 17,2 26
302 000 662 ... 5/8 — 11 20 1,5 22 189 do 19,2 26
UNF 302 000 704 ... 4 — 48 5 0,5 6 46 do 47 8
P 302 000 706 ... 6 — 40 6 0,75 8 55 do 56 10
oritedrineTead 1 302000708... | 8 — 36 65 | 075 8 60 do 61 10
GwintWewnetrzny 302 000 710 ... 10 — 32 8 1 10 73 do 75 13
Klasa tolerandji 28 302000725 ... 114 — 28 10 1,5 14 89 do 92 17
302 000 731 ... 5/16 — 24 12 1,5 15 10,9 do 11,2 18
302000 737 ... 318 — 24 14 1,5 18 129 do 13,2 22
302 000 744 ... 76 - 20 16 1,5 22 14,9 do 15,2 26
302 000 750 ... 172 — 20 18 1,5 22 16,9 do 17,2 26
302 000 762 ... 5/8 — 18 20 1,5 22 189 do 19,2 26

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko

Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie

Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-S z typoszeregu normy zaktadowej 302, z gwintem wewnetrznym
UNF 1/4", stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, ocynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-S 302 000 725.110

Numer artykutu
Numer artykutu
Numer artykutu
Numer artykutu

czwarta grupa cyfr)
czwarta grupa cyfr)
czwarta grupa cyfr)
czwarta grupa cyfr)

o~~~ —~

Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetniert na zamoéwienie.

Materiaty
Stal stopowa 1.4305
Mosiadz

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint

Uwaga

Gwint zewnetrzny E: wedtug wymagan KKV

Gwinty wewnetrzne o wymiarach calowych sg dostepne réwniez dla innych typéw wktadek Ensat®.Przyktad: samonaci
najgca wktadka gwintowana Ensat®-SB (patrz strona 14, gwint wewnetrzny M6) z gwintem wewnetrznym A = 1/4-20
UNC, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko, o dtugosci B = 12 mm: 308 000 625. 110

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 » 92206 Amberg * Telefon +49 9621 679-0 « Telefaks +49 9621 679444
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erb N\ Wktadka gwintowana nofngszaabagwa
onus \ , samonacinajaca z szesciokatem wewnetrznym 3022

Zastosowanie z sze$ciokatem wewnetrznym

Wkiadka gwintowana Ensat®-SI - Wkiadke Ensat® mozna wkrecac za N
Z nacieciem nacinajacym jest pomoca szesciokatu wewnetrznego,
samonacinajagcym elementem  co pozwala skrdci¢ czas montazu.

zlacznym, zapewniajacym Inne zalety: prostsze narzedzia do E Ai
uzyskanie potaczen srubowych  wkrecania oraz urzadzenia monta- 1
0 wysokiej wytrzymatosdi, zowe, w ktorych potrzebne sa tylko 1
odpornosci na zuzycie i na ,obroty prawe".

drgania, w materiatach o matej

wytrzymatosci na scinanie. Przed recyklingiem mozna tatwo

wymontowac wkiadke Ensat®
z materiatu macierzystego.

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Gwint Diugos¢ Szesciokat Zalecana $rednica Minimalna
wewnetrzny zewnetrzny wewnetrzny otworu gtebokos¢ otworow
montazowego nieprzelotowych

A SW +0,1 L T
302 200 040 ... M 4 6,5 0,75 8 3,2 6,0 do 6,1 10
302 200 050 ... M 5 8 1 10 4,1 73 do 75 13
302 200 060 ... M 6 10 1,5 14 4,9 89 do 92 17
302 200 080 ... M 8 12 1,5 15 6,6 10,9 do 11,2 18
302200 100 ... M 10 14 1,5 18 8.3 129 do 132 22
302 200 120 ... M 12 16 1,5 22 10,1 149 do 152 26

Przyktad ustalania  Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-Sl z szesciokatem wewnetrznym z typoszeregu normy zaktadowej 302 2,
numeru artykutu  z gwintem wewnetrznym A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, ocynkowana i pasywowana na niebiesko:
Ensat®-SI 302 200 050.110

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 (M4 do M8) Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty, wykonania i rodzaje uszlachetnien na zamowienie.
Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug I1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: wedtug wymagan KKV

30.1218 Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 » 92206 Amberg * Telefon +49 9621 679-0 « Telefaks +49 9621 679444 13
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Wktadka gwintowana

samonacinajaca

Ensat®-SB
norma zaktadowa
307013080

Zastosowanie

Whktadka gwintowana Ensat®-SB,
z otworami samonacinajgcymi, jest
samonacinajagcym elementem zig-
cznym, zapewniajacym uzyskanie

potaczen srubowych o wysokiej
wytrzymatosci, odpornosci na
zuzycie i na drgania, w materiatach
0 wyzszej wytrzymatosci na Scinanie.

t

Numer artykutu

A E B
307 000 030 ... M 3 5 0,6 4 46 do 47 6
308000030 ... M 3 5 0,6 6 46 do 47 8
307000035 ... M 3,5 6 08 5 55 do 56 7
308000035 ... M 3,5 6 08 8 55 do 56 10
307 000 040 ... M 4 6,5 08 6 60 do 61 8
308000 040 ... M 4 6,5 08 8 60 do 61 10
307 000 050 ... M 5 8 1 7 74 do 76 9
308 000 050 ... M 5 8 1 10 74 do 76 13
307 000 060 ... M 6 10 1,25 8 93 do 95 10
308 000 060 ... M 6 10 1,25 12 93 do 95 15
307 000 080 ... M 8 12 1,5 9 11,1 do 113 11
308 000 080 ... M 8 12 15 14 111 do 113 17
307 000 100 ... M 10 14 1,5 10 131 do 133 13
308000 100 ... M 10 14 1,5 18 131 do 133 22
307000 120 ... M 12 16 1,75 12 150 do 152 15
308000 120 ... M 12 16 1,75 22 150 do 152 26
307 000 140 ... M 14 18 2 14 17,0 do 17,2 17
308 000 140 ... M 14 18 2 24 170 do 17,2 28
307 000 160 ... M 16 20 2 14 190 do 192 17
308000 160 ... M 16 20 2 24 190 do 192 28
307 000 180 ... M 18 22 2 18 210 do 21,2 21
308000 180 ... M 18 22 2 24 210 do 21,2 28
308 000 200 ... M 20 26 2 27 250 do 252 31
308000 220 ... M 22 26 2 30 250 do 252 34
308 000 240 ... M 24 30 2 30 290 do 29,2 34

V&VV\\|

B

Wymiary w mm
Minimalna

gtebokos¢ otworow
nieprzelotowych

Zalecana Srednica
otworu
montazowego

Gwint
wewnetrzny

Gwint zewnetrzny
Gwint specjalny

Dtugos¢

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Wykonanie krotkie

Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 308

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy)
i rodzaje uszlachetnien na zamoéwienie. Animacja

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H

Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-SB z typoszeregu normy zaktadowej 307 0, z gwintem wewnetrznym
A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, ocynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SB 307 000 050.110

Norma zaktadowa 307

Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitwortha na zaméwienie.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 » 92206 Amberg * Telefon +49 9621 679-0 « Telefaks +49 9621 679444 30.1218
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Wktadka gwintowana Ensatk* %Bl
samonacinajgca z szesciokatem wewnetrznym ”0328173 22? 3% SOENa

Zastosowanie

Whktadka gwintowana Ensat®-SBI,
zZ otworami samonacinajacymi,
jest samonacinajacym elementem
zZtacznym, zapewniajacym uzys-
kanie potaczen srubowych o
wysokiej wytrzymatosci, odpor-
nosci na zuzycie i na drgania,

w materiatach o wyzszej wytrzy-
matosci na $cinanie.

z sze$ciokatem wewnetrznym

Do wkrecania wkfadki Ensat®
mozna wykorzystac szesciokat
wewnetrzny, co pozwala skroci¢
(zas montazu.

Pozostate zalety: prostsze narzedzia

do wkrecania oraz urzadzenia

montazowe, w ktorych potrzebne
sq tylko , prawe obroty”.

Przed przekazaniem do recyklingu
mozna fatwo wykreci¢ te wktadke
Ensat® z materiatu macierzystego.

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dtugosc¢ Szesciokat Zalecana $rednica Minimalna
wewnetrzny Gwint specjalny wewnetrzny otworu gtebokos¢ otworow
montazowego nieprzelotowych

B SW +0,1 L T
307 200 040 ... M 4 6,5 0,8 6 3,2 6,0 do 6,1 8
308 200 040 ... M 4 6,5 0,8 8 3,2 6,0 do 6,1 10
307 200 050 ... M 5 8 1 7 4,1 74 do 7,6 9
308 200 050 ... M 5 8 1 10 4,1 74 do 76 13
307 200 060 ... M 6 10 1,25 8 4,9 93 do 95 10
308 200 060 ... M 6 10 1,25 12 4,9 93 do 95 15
307 200 080 ... M 8 12 1,5 9 6,6 1,1 do 11,3 11
308 200 080 ... M 8 12 1,5 14 6,6 11,1 do 113 17
307 200 100 ... M 10 14 1,5 10 8.3 13,1 do 133 13
308 200 100 ... M 10 14 1,5 18 8.3 13,1 do 133 22
307 200 120 ... M 12 16 1,75 12 10,1 150 do 15,2 15
308 200 120 ... M 12 16 1,75 22 10,1 150 do 15,2 26

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-SBI z z szesciokgtem wewnetrznym, z typoszeregu normy zaktadowej 307 2,
z gwintem wewnetrznym A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, ocynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBl
307 200 050.110

Wykonanie krotkie Norma zaktadowa 307

Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 308

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 (M4 do M8) Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania i rodzaje uszlachetnien na zamdwienie.

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitwortha na zaméwienie.
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Wktadka gwintowana cienkoscienna
samonacinajaca, z nacieciem nacinajgcym

Ensat®-SD
norma zaktadowa
303

Zastosowanie

Whktadka gwintowana Ensat®

Z nacieciem nacinajacym, wersja
szczegolnie cienkoscienna i skro-
cona. Nadaje sie przede wszystkim
do tworzyw sztucznych z cienkimi
sciankami i do lekkich konstrukdji.

Gwint

Numer artykutu

wewnetrzny

Wersja ta umozliwia przede
wszystkim zastosowanie na
gwinciarkach, poniewaz skoki
gwintow zewnetrznych

i wewnetrznych sg identyczne.

Gwint
zewnetrzny

Dtugos¢

Tworzywa miekkie
Drewno twarde

Zalecana Srednica
otworu montazowego

Tworzywa twarde
i kruche

E B L L T
303 000 030 ... M 3 4,5 0,5 6 40 do 41 4,1 do 4,2 8
303 000 035 ... M 3,5 5 0,6 6 45 do 46 4,6 do 4,7 8
303 000 040 ... M 4 6 0,7 6 53 do 54 55 do 56 8
303 000 050 ... M 5 7 0.8 8 6,3 do 64 6,5 do 6,6 10
303 000 060 ... M 6 8 1,0 10 7,1 do 7,2 73 do 75 13
303 000 080 ... M 8 10 1,25 12 86 do 88 89 do 92 15
303 000 100 ... M 10 12 1.5 15 10,6 do 10,8 10,9 do 11,2 18

LALLM AL A LRSS
VAN ANV AV AN,

MNAVAVATAVAVAVLY

Wymiary w mm
Minimalna
giebokos¢ otworow
nieprzelotowych

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Materiaty

Tolerancje

Gwint

Samonacinajaca, cienkoscienna wkfadka Ensat®-SD, z nacieciem nacinajacym, z typoszeregu normy zaktadowej 303,
z gwintem wewnetrznym A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, ocynkowana i chromianowana na z6tto: Ensat®-SD
303 000 050.160

Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 (M3,5 do M8) Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty, wykonania i rodzaje uszlachetnienn na zaméwienie.
ISO 2768-m

Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: wedtug wymagan KKV
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erb £\ Wktadka gwintowana cienkoscienna nsr"”f‘aaztakgd%?va
onus \ , Samonacdinajgca, Z otworem Nacinajgcym 347 / 348

Zastosowanie

Whkitadka gwintowana Ensat® Wykonanie to umozliwia przede  zawsze wytrzymatos¢ na

z trzema otworami nacinajgcymi, — wszystkim zastosowanie gwincia-  rozcigganie lub twardos¢ mate-

w specjalnym wykonaniu cien- rek, poniewaz skoki gwintow riatu podstawowego. W kry-

kosciennym i skroconym. Nadaje ~ zewnetrznych i wewnetrznych sa  tycznych przypadkach zalecane

sie przede wszystkim do tworzyw  identyczne. Przy stosowaniu jest smarowanie odpowiednimi

sztucznych o matej grubosci Scia-  wktadek cienkosciennych w me-  $rodkami, aby uniknac pekniecia B
nek i do lekkich konstrukgji. talach, decydujaca jest wktadek cienkosciennych.

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dtugos¢ Zalecana $rednica Minimalna

wewnetrzny Gwint specjalny otworu gtebokos¢ otworow
montazowego nieprzelotowych

A E B L
347000035 ... M 3,5 5 0,6 5 4,6 do 4,7 7
348 000 035 ... M 3,5 5 0,6 8 4,6 do 4,7 10
347000 040 ... M 4 6 0,7 6 54 do 56 8
348 000 040 ... M 4 6 0,7 8 54 do 56 10
347000 050 ... M 5 6,5 0,8 7 6,0 do 6,1 9
348 000 050 ... M 5 6,5 08 10 6,0 do 6,1 13
347000 060 ... M 6 8 1 8 7,4 do 7,6 10
348 000 060 ... M 6 8 1 12 7,4 do 7,6 15
347 000 080 ... M 8 10 1,25 9 93 do 95 11
348 000 080 ... M 8 10 1,25 14 93 do 95 17
347000 100 ... M 10 12 1.5 10 11,1 do 11,3 13
348 000 100 ... M 10 12 1.5 18 11,1 do 11,3 22
347000 120 ... M 12 14 1,75 12 13,1 do 13,3 15
348 000 120 ... M 12 14 1,75 22 13,1 do 13,3 26

Przyklad ustalania  Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-SBD z typoszeregu normy zaktadowej 347 0, z gwintem wewnetrznym
numeru artykutu A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, ocynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBD 347 000 050.110

Wykonanie krotkie Norma zaktadowa 347
Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 348

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 (M3,5 do M8) Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty, wykonania rodzaje uszlachetnient na zaméwienie.
Tolerancje ISO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug ISO 6H

Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitwortha na zaméwienie.
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Wktadka gwintowana
samonacinajaca albo formujaca gwint

Ensat®-SH
norma zaktadowa
3090

Zastosowanie

Whkiadka gwintowana Ensat®-SH z
nacieciem nacinajacym jest elemen-
tem zfacznym, pozwalajacym na
uzyskanie potgczen srubowych

0 wysokiej wytrzymatosci, odpor-
nosci na zuzycie i drgania w:

- twardym drewnie

Montaz:

1. Wktadka samonacinajaca:
montaz nacieciem nacinajgcym
w dét (normalne zastosowanie).

2. Wktadka formujaca gwint:
montaz nacieciem nacinajacym
w gore (w materiatach bardzo
miekkich).

y PUILNES

— miekkim drewnie B -
- miekkich tworzywach sztucznych
- tworzywach wielowarstwowych
Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Gwint Dtugosc¢ Zalecana Srednica Minimalna
wewnetrzny zewnetrzny otworu montazowego gtebokos¢ otworow
nieprzelotowych
Drewno miekkie [ Tworzywo sztuczne
= Drewno twarde
B L L

309 000 025 ... M 2,5 5 1,6 6 3,5 36 do 38 8

309 000 030 ... M 3 55 1,6 6 4,1 42 do 43 8

309 000 035 ... M 3,5 6,5 1,6 8 4,6 4,7 do 48 10

309 000 040 ... M 4 7 2,5 10 5,1 52 do 53 13

309 000 050 ... M 5 9 3 12 6,6 6,7 do 69 15

309 000 060 ... M 6 10 4 14 7,6 7,7 do 79 17

309 000 080 ... M 8 13 4 20 9,9 10,1 do 10,3 23

309 000 100 ... M 10 16 5 23 12,4 12,6 do 128 26

309 000 120 ... M 12 19 5 26 15,4 156 do 158 30

309 000 140 ... M 14 22 5 26 18,4 186 do 18,38 30

309 000 160 ... M 16 24 5 26 20,4 206 do 20,8 30

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Materiaty

Tolerancje

Gwint

Pogtebienie

Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-SH z typoszeregu normy zaktadowej 309 0, z gwintem wewnetrznym
A = M5, mosiezna: Ensat®-SH 309 000 050.800

Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko
Mosiadz

Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetniert na zamoéwienie.
ISO 2768-m

Gwint wewnetrzny A: wedtug ISO 6H
Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny, wedtug wymagan KKV

Zalecana wielkos¢ pogtebienia N (patrz strona 5, rys. 5): N = 1,0 do 2,0 x E (E = gwint zewnetrzny wkiadki Ensat®).
Ze wzgledu na wieksza srednice pogtebienia nalezy pogtebiac otwor (L) z zachowaniem kata 90°.
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... Technologie niezawodnych potaczen

b N\ Wktadka gwintowana Ensat®-SHI
er . iintowana
samonacinajaca albo formujaca gwint z szesciokatem norma zaktadowa
onus \ , wewnetrznym 309 2
P
Zastosowanie z sze$ciokatem wewnetrznym

Whkiadka gwintowana Ensat®-SHz Do wkrecania wkfadki Ensat® mozna

nacieciem nacinajacym jest elemen-  wykorzystac szesciokat wewnetrzny, /-' h\ X
tem ztgcznym, pozwalajacym na co pozwala skroci¢ czas montazu.  E| Ap £ WL AL Yy a)) SW
uzyskanie potgczen srubowych Pozostate zalety: prostsze narzedzia L} —g \ / |

0 wysokiej wytrzymatosci, odpor- do wkrecania oraz urzadzenia &‘Wﬁv‘s‘; ==

nosci na zuzycie i drgania w: montazowe, w ktorych potrzebne sg

- twardym drewnie tylko , prawe obroty". B -

- miekkim drewnie

- miekkich tworzywach sztucznych  Przed przekazaniem do recyklingu

- tworzywach wielowarstwowych ~ mozna fatwo wykreci¢ te wkiadke
Ensat® z materiatu macierzystego.

Wymiary w mm
Gwint Gwint Dtugosc | Szesciokat Zalecana Srednica Minimalna

wewnetrzny zewnetrzny wewnetrzny otworu montazowego gtebokos¢ otworow
nieprzelotowych

Drewno | Tworzywo sztuczne
miekkie Drewno twarde
=

309 200 040 ... M 4 7 2,5 10 3,2 5,1 52 do 53 13
309 200 050 ... M 5 9 3 12 41 6.6 6,7 do 69 15
309 200 060 ... M 6 10 4 14 4,9 7,6 7,7 do 79 17
309 200 080 ... M 8 13 4 20 6.6 9.9 10,1 do 10,3 23
| 309 200100... M 10 16 5 23 | 8,3 12,4 12,6 do 12,8 26

Przyktad ustalania  Samonacinajgca wktadka gwintowana, z szesciokatem wewnetrznym Ensat®-SHI z typoszeregu normy zaktadowej 309 2,
numeru artykutu  z gwintem wewnetrznym A = M5, mosiezna: Ensat®-SHI 309 200 050.800

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty i wykonania (np. gwint drobnozwojowy) na zaméwienie.
Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny, wedtug wymagan KKV

Pogtebienie Zalecana wielko$¢ pogtebienia N (patrz strona 5, rys. 5): N = 1,0 do 2,0 x E (E = gwint zewnetrzny wkfadki Ensat®).
Ze wzgledu na wieksza srednice pogtebienia nalezy pogtebiac otwor (L) z zachowaniem kata 90°.
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erb N\ Wktadka gwintowana Ensat®-3F

norma zaktadowa

onus \ , formujaca gwint 305

Zastosowanie

P
Do wykonywania potaczen sru- Gwint zewnetrzny jest przerwany ]
bowych o wysokiej wytrzymatosci 3 rowkami podtuznymi, aby ]
i odpornosci na zuzycie w tworzy-  wktadka Ensat®-3F mogta
wach sztucznych, zwtaszcza uformowac gwint w otworze = E| A L DTN ET 5
termoplastach. montazowym. 1
1 POUVVAIIVIOW
B
Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Gwint Dtugosc Zalecana $rednica Minimalna
wewnetrzny zewnetrzny otworu gtebokos¢ otworow
montazowego nieprzelotowych
A L
305 000 030.800 M3 5 0,5 6 46 do 47 7
305 000 040.800 M4 6,5 0,75 8 6,0 do 6,1 9
305 000 050.800 M5 8 1 10 73 do 74 A
305 000 060.800 M 6 10 1,5 14 90 do 92 15

Przyktad ustalania  Wkiadka gwintowana Ensat®-3F, formujaca gwint, z typoszeregu normy zaktadowej 305, z gwintem wewnetrznym A = M5,
numeru artykutu ~ mosiezna: Ensat®-3F 305 000 050.800

Materiaty Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetnierr na zamoéwienie.

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H

Gwint zewnetrzny E: wedtug wymagan KKV
Gwint zewnetrzny UNC, UNF, Whitwortha na zaméwienie
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Mubux®-A

... Technologie niezawodnych potaczen

wktadka gwintowana wttaczana /
wkret bez tba...

Mubux®-A jest wkfadka gwintowana
lub wkretem bez tha z wielokrotnym,
stozkowym profilem kotwigcym

0 zebach skosnych oraz odsadzeniem
prowadzacym, zapewniajacym fatwe
osadzenie.

Zakres zastosowania

Do wszystkich ksztattek z twardych
tworzyw sztucznych.

Cechy wyrobu

 katwy i szybki montaz. Specjalne
odsadzenie prowadzace zapobiega
btedom montazowym.

* Wzglednie mata srednica i dtugosc.

e Szczegblnie ekonomiczna

e
|
1
||
T
o) :
|
|
|
(3) \1\ 5
Rys. 16

Konstrukcja ksztattki
i otworu montazowego

Mocowana cze$¢ powinna przylega¢ do
montowanej wktadki, patrz rys. 16 (1).
Otwor (2) powinien mie¢ wiec mate

tolerancje i nie powinien by¢ pogtebiany.

Wkiadka Mubux®-A powinna by¢ osad-
zona rowno z powierzchnig ksztattki (1).

Obie czesci z tworzywa sztucznego
powinny zosta¢ ustalone w potozeniu
uniemozliwiajacym przekrecenie, tak
aby nie mogt wystapi¢ moment
obrotowy luzowania, wynikajacy

z dziatania dZzwigni.

Srednica otworu i grubosci scianek
zaleza od materiatu ksztattki. Prosimy
zasiegnac¢ informacji albo wykonac
probe. Orientacyjne wartosci patrz
normy zaktadowe.

Glebokos¢ otworu = diugosci wkiadki
Mubux®-A + 1 mm. Sruba nie moze

w zadnym wypadku przylega¢ do dna
otwory, patrz (3).

Dostarczane wykonania

< Diugos¢ standardowa
= Wykonanie skrocone

 keb stanowigcy podstawe stykdw
elektrycznych albo do jednoczesnego
mocowania kilku czesci.

* Wkret z them albo bez tha

Montaz

Whktadke Mubux®-A z odsadzeniem
prowadzacym skierowanym w dét na-
lezy wprowadzi¢ w otwor montazowy
i wcisnac za pomoca dzwigni recznej
albo matej prasy (patrz rys. 16).

Nie wbija¢ wktadki mtotkiem!

Wkiadka Mubux®-A osigga bardzo duza
wytrzymatos¢ na zrywanie, jezeli na-
tychmiast po rozformowaniu zostanie
zamontowana w jeszcze niecatkowicie
ochtodzonej ksztattce.

Whkiadka Mubux®-A sprawdzita sie

w niektdrych duroplastach rowniez przy
osadzaniu za pomoca ultradzwiekdw.

2

/|

»

Duroplasty,
termoplasty o
— wyzszej wytrzymatosci
=
=<1
=] // )< /
3
©°
s
; -
>
N —
© _// Termoplasty
oo T
M2 M3 M4 M5 M6 Mg

Gwint wewnetrzny wkiadki Mubux®-A —
Rys. 17

Wszystkie podane w tabelach wartosci
(rys. 17) obowiazuja tylko wtedy, gdy
sruba jest wkrecona we wkifadke co
najmniej na dtugosci 50%.
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erb PAN Mubux®-A

Wktadka gwintowana wttaczana norma zakladowa

onus \\¢/ 850

Zastosowanie Animacja N I
NN

Do pofaczen srubowych o wysokie]
wytrzymatosci i odpornosci na
zuzycie w twardych tworzywach
sztucznych.

Wymiary w mm

Numer artykutu Gwint Minimalna $rednica otworu

wewnetrzny grubosc scianki (wartosc zalecana)
A w L +0,1
850 000 020.800 M 2 3,35 4,0 1,6 3,1
850 000 025.800 M 2,5 4,2 53 2,0 3,8
850 000 030.800 M 3 4,2 5,3 2,0 3,8
850 000 035.800 M 3,5 5,0 6.3 2,5 4,6
850 000 040.800 M 4 58 7.4 2,5 54
850 000 050.800 M 5 6.6 8.3 2,5 6,2
850 000 060.800 M 6 8,2 9,2 2,8 7,8
850 000 080.800 M 8 9,7 9,2 3,8 9.3
850 000 100.800 M 10 12,0 9,2 5,5 11,6
Przyktad ustalania Wkiadka gwintowana wttaczana Mubux®-A z typoszeregu normy zaktadowej 850, z gwintem wewnetrznym
numeru artykutu A = M4, mosiezna: Mubux®-A 850 000 040.800
erth N\ Mubux®-AK
Wktadka gwintowana wttaczana norma zakladowa
onus \¢/ 852
* ca. 1*
S !
N P
— - | E

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint $rednica zewnetrzna $rednica tha Wysokos¢ tha Dtugos¢
wewnetrzny (bez tha)
A

852 000 020.800 M 2 3,35 4,8 0,6 4,6

852 000 025.800 M 2,5 4,2 56 0,6 59

852 000 030.800 M 3 4,2 5,6 0,6 59

852 000 035.800 M 3,5 50 6,4 0,8 71

852 000 040.800 M 4 58 7,2 0,8 8,2

852 000 050.800 M 5 6,6 8,0 1,0 9,3

852 000 060.800 M 6 8,2 9,5 1,3 10,5

852 000 080.800 M 8 9,7 11,0 1,3 10,5

852 000 100.800 M 10 12,0 14,0 1,6 10,8
$rednica otworu montazowego patrz art. nr 850 ... ... ...
Materiat Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Tolerancje ISO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug I1SO 6H
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... Technologie niezawodnych potaczen

Mubux®-AS
erb 7\ Wkret bez tha, wttaczan norma zaktadowa
onus \/ € ' y .

? - B 1 ca. 1°
A. 4 — = . - %._._. . E
| N

Dostarczane dtugosci wkretow bez tha.
(inne dtugosci na zamoéwienie)

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint $rednica zewnetrzna Diugosc Zalecana Srednica Numer artykutu
wkiladki otworu (miejsce
montazowego jedenaste)
A ] L +0,1
856 000 030. ... M3 4,2 53 3,8
856 000 035. ... M 3,5 5,0 6,3 4,6
856 000 040. ... M4 58 74 54
856 000 050. ... M5 6,6 8,3 6,2
856 000 060. ... M6 8,2 9,2 7,8 Dhugos¢ gwintu = S - 2P
856 000 080. ... M 8 9,7 9,2 9,3 P = skok gwintu
Przyktad ustalania Wkret bez tha wttaczany Mubux®-AS z typoszeregu normy zaktadowej 856, dtugos¢ wkretu S = 10 mm
numeru artykutu mosiezny: Mubux®-AS 856 000 040.840
erth N\ Mubux®-ASK
Wkret bez tha, wttaczany norma zakfadowa
onus ¢ 857
et 2P
ca. 1*
t SN
Al === + RS- | E|E
1 NN
K
5 B
Wymiary w mm
Numer artykutu $rednica zewnetrzna $rednica tha Wysokos¢ tha Dtugos¢
(bez tha)
A

857 000 030. ... M3 4,2 5,6 0,6 59

857 000 035. ... M 3,5 5,0 6,4 0,8 7,1

857 000 040. ... M4 58 7,2 0,8 8,2

857 000 050. ... M5 6,6 8,0 1,0 9,3

857 000 060. ... M 6 8,2 9,5 1.3 10,5

857 000 080. ... M 8 9,7 11,0 1,3 10,5

Dostarczane dtugosci wkretow: patrz tabela w normie zaktadowej 856  Srednica otworu montazowego patrz art. nr 856 ... ... ...

Materiat Mosigdz
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint trzpienia A: wedtug ISO 6g
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Wktadka gwintowana
B-Lok® samoczynnie
zabezpieczajaca sie

@

(1 K/

3)

Rys. 18

B-Lok® jest wkfadka gwintowana

o réznych profilach zewnetrznych.
Gwarantuja one optymalne zamocowa-
nie we wszystkich ksztattkach z twor-
Zywa sztucznego.

Cechy wyrobu
= Niezwykle krétki czas montazu

* Automatycznie dziatajace zabez-
pieczenie sruby przed poluzowaniem.

* Wyeliminowanie kosztow elementow
zabezpieczajacych.

Konstrukcja ksztattki
i otworu montazowego

Mocowana czes¢ powinna przylegac do
montowanej wktadki, patrz rys. 18 (1).
Otwor (2) powinien mie¢ wiec mate to-
lerancje i nie powinien by¢ pogtebiany.

Dtugos¢ srub nalezy tak dobrac, aby
wkiadka B-Lok® zostata catkowicie
rozprezona.

Srednica otworu i grubosci $cianek

sg zalezne od materiatu ksztattki.
Zasiegnac informadji albo okresli¢ na
podstawie préb. Orientacyjne wartosci
sg podane w normach zaktadowych.
Zbieznos¢ 0,5° do maks. 1°.

Rys. 19
W przypadku wkfadek B-Lok® zalecana
jest najmniejsza mozliwa $rednica
otworu, przy ktérej mozna jeszcze pra-
widlowo wkreci¢ srube. Wiekszy otwor
utatwia wprawdzie wkrecanie $ruby, ale
zmniejsza wytrzymatos¢ na zrywanie
i zabezpieczeniem przed obréceniem.

Montaz

1. Wkiadke B-Lok® wiska sie w otwor
montazowy. Oba segmenty wyginaja
sie przy tym do wewnatrz (rys. 19).

2.Przy wkrecaniu $ruby, segmenty uzys-
kuja znowu swoj pierwotny ksztatt.
Profil zewnetrzny ulega przy tym
zakotwieniu w $ciance otworu.
Naprezenie resztkowe powoduje
zabezpieczenie sruby (rys. 19)

Gteboko$¢ otworu powinna byc¢

w miare mozliwosci przemiarowywana.
Sruba nie moze w zadnym wypadku
przylega¢ do dna otwory, patrz (3).

W przypadku matych serii mocuije sie
wkiadke B-Lok® za pomoca recznego
przyrzadu dZwigniowego (ewentualnie
matej prasy, wytaczonej wiertarki).

Dla duzych serii dostarczamy na zamo-
wienie pojedyncze albo wielokrotne
maszyny montazowe.

Zaleca sie wykonanie proby.

Wybor prawidtowego typu wkiadki B-Lok® ¢ /
Materiat B-Lok® Norma zaktadowa Strona : [aromre |
PVC, PMMA
Termoplasty -MV albo -E 812/815, 830/831 25, 26 T I I /
Duroplasty R 841 27 = /
Tworzywo piankowe | -R, -MV albo -E 841, 812/815 27,25, 26 =2 ~
PU/PUR 830/831 =
] N

Drewno -F albo -E 821/823, 830/831 26 e — /
Otwory przelotowe | -RK 842 27 % — | rene
w materiatach warstwo- © PP, PO, PVC
wych albo w éciankach @no M2 3 M4 M5 Ms M8

Gwint wewnetrzny B-Lok® —»

Rys. 20 Rys. 21
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... Technologie niezawodnych potaczen

erb N\
onus \ ¢/

Wktadka gwintowana rozprezna
samoczynnie zabezpieczajaca Sie

B-Lok®-MV
norma zaktadowa
812 do 815

Zastosowanie

Do wykonywania potaczen sru-
bowych o duzej wytrzymatosdi,
odpornosci na zuzycie i na drga-
nia w ksztattkach z tworzywa
sztucznego, zwiaszcza w termo-
plastach.

Numer artykutu

812 000 020.800
813 000 025.800
813000 030.800
813 000 035.800
814 000 040.800
815000 050.800
815000 060.800
815 000 080.800

Gwint
wewnetrzny

Zamocowanie w ksztaftce nastepuje

za pomoca precyzyjnych zeber

kotwiacych, a zabezpieczenie przed

obréceniem za pomoca wierica

zebatego. Zabezpieczenie przed
drganiami jest zapewnione przez

dziatanie zaciskowe obu segmentéw.

A

=S Z

3,45
4,3
4,3
5,1
59
6.7
8.3
9.9

Ul

ul

o O Ul B W WN N

$rednica
zewnetrzna

Dtugos¢

4,0
4.8
4,8
6,4
8,0
9,5
12,7
12,7

Liczba
Zeber

kotwiacych

2
3
3
3
4
5
5
5

Wymiary w mm
Minimalna Srednica otworu 1)
grubosc Scianki (wartosci zalecane)
L 40,1

1,6 3,2
2,0 4,0
2,0 4,0
2,4 4,8
2,8 5,6
3,2 6,4
4,0 8,0
4,8 9,5

Przyktad ustalania
numeru artykutu

1) Zbiezno$¢ maksymalna + 0,04 mm

Materiaty Mosiadz
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug I1SO 6H

Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitwortha na zaméwienie.

Wkiadka gwintowana samoczynnie zabezpieczajaca sie B-Lok®-MV, z gwintem wewnetrznym M5 i 5 zebrami kotwiacymi,
mosiezna: B-Lok®-MV 815 000 050.800

Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Animacja

30.1218 Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 » 92206 Amberg * Telefon +49 9621 679-0 « Telefaks +49 9621 679444
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erb 7N\ Wktadka gwintowana rozprezna B-Lok®-F

. LT . norma zaktadowa
onus \ , samoczynnie zabezpieczajaca Sie 821/823

Zastosowanie

Do wykonywania potaczen srubow-
ych o wysokiej wytrzymatosdi,
odpornych na zuzycie i drgania, w
— tworzywach sztucznych miekkich,
— drewnie / materiatach wtoknistych,
- tworzywach wielowarstwowych.

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Najwieksza $rednica Diugos¢ Liczba zeber $rednica otworu
wewnetrzny zewnetrzna kotwiacych (wartosci zalecane)
. E L +0,2
821000 025.800 M 2,5 5,35 4,8 1 4,5
821000 030.800 M3 5,35 4,8 1 4,5
821000 035.800 M 3,5 6.0 4,8 1 5,2
822 000 040.800 M 4 6,65 9,5 2 58
822 000 050.800 M5 7,35 9,5 2 6.5
822 000 060.800 M 6 9,05 9,5 2 8,2
823 000 080.800 M8 12,45 14,3 3 11,8
Inne dtugosci i liczby zeber kotwigcych, przy tym samym gwincie wewnetrznym, na zaméwienie. Do tego zmienione wartosci zalecane $rednicy otworu.
Przyktad ustalania Samoczynnie zabezpieczajaca sie wktadka gwintowana B-Lok®-F z gwintem wewnetrznym M5 i 2 zebrami kotwiacymi,
numeru artykutu mosiezna: B-Lok®-F 822 000 050.800
erb N\ Wktadka gwintowana rozprezna nor?n-aLgaIIEE:jEwa
onus \¢/ samoczynnie zabezpieczajaca sie 830 /831

Wymiary w mm

Numer artykutu Najwieksza |Dtugosé | Liczba |S$rednica otworul] Numer artykutu | Najwieksza Liczba
Srednica zeber (wartosci $rednica zeber
zewnetrzna kotwiacych|  zalecane) zewnetrzna zebatych
E B L+0,1 E
830 000 020.800f M2 3,9 3,5 1 3.4
830 000 025.800f M 2,5 4,4 4 1 3.9
830 000 030.800f M3 55 5 1 4,9 831000 030.800 55 8 2
830 000 040.800f M4 6,5 5 1 59 831 000 040.800 6,5 8 2
830 000 050.800f M5 7,6 6 1 6,9 831000 050.800 7,6 9 2
830 000 060.800f M6 8,6 7 1 7.9 831000 060.800 8,6 9 2

Przyktad ustalania ~ Samoczynnie zabezpieczajaca sie gwintowana wkfadka B-Lok®-E , z gwintem wewnetrznym M6 i 2 Zebrami kotwigcymi,
numeru artykutu mosiezna: B-Lok®-E 831 000 060.800

Materiaty Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Tolerancje ISO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug I1SO 6H

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 » 92206 Amberg * Telefon +49 9621 679-0 « Telefaks +49 9621 679444 30.1218



... Technologie niezawodnych potaczen

erb N\ Wkiadka gwintowana rozprezna B-LotfaR
onus \ , samoczynnie zabezpieczajaca Sie norma 52321 adowa

Zastosowanie

Do wykonywania potaczen sru-
bowych o duzej wytrzymatosdi,
odpornosci na zuzycie i na drgania
w tworzywach sztucznych,
zwiaszcza w duroplastach.

Wymiary w mm

Numer artykutu Gwint $rednica Dtugosc Minimalna $rednica otworu

wewnetrzny zewnetrzna grubosc scianki (wartosci zalecane)
A E B w L+0,1

841000 020.800 M2 3,55 4,0 2,4
841000 025.800 M 2,5 4,3 4,8 32
841000 030.800 M3 4,3 4,8 3.2
841000 035.800 M 3,5 5,1 6,4 3,6
841000 040.800 M 4 6,0 8,0 4,0
841000 050.800 M5 6,8 9,5 4,8
841000 060.800 M6 8,4 12,7 6,0
841000 080.800 M 8 9,9 12,7 7,0
Przyktad ustalania Wkiadka gwintowana samoczynnie zabezpieczajaca sie B-Lok®-R, z gwintem wewnetrznym M5,
numeru artykutu mosiezna: B-Lok®-R 841 000 050.800
. . - ®_
erb N\ Wktadka gwintowana rozprezna no?mléozlzjkmgolf/va
onus \ ’ samoczynnie zabezpieczajaca Sie 84)
Zastosowanie rl:
z dodatkowa gtowica dociskowa. Stosowana | ——m If l*‘ e
w otworach przelotowych w materiatach warst- l S
wowych oraz w sciankach korpusow. .
E Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint $rednica Srednica | Wysokos¢ Minimalna $rednica otworu
wewnetrzny| zewnetrzna tba tha grubosc Scianki (wartosci zalecane)
.\ E1 K w L +0,1
842 000 020.800 M 2 3,55 4,0 4,8 0,6 2,4 3,2
842 000 025.800 M 2,5 43 4,8 5,6 0,6 2,8 4,0
842 000 030.800 M 3 43 4,8 5,6 0,6 3,2 4,0
842 000 035.800 M 3,5 5,1 6,4 6,4 0,8 3,6 4,7
842 000 040.800 M4 6.0 8,0 7,2 0,8 4,0 55
842 000 050.800 M5 6.8 9,5 8,0 1,0 4,8 6,3
842 000 060.800 M6 8,4 12,7 9,5 1.3 6.0 7,9
842 000 080.800 M 8 9.9 12,7 11,0 1.3 6,0 9,5
Przyktad ustalania Whktadka gwintowana samoczynnie zabezpieczajaca sie B-Lok®-RK, z gwintem wewnetrznym M5,
numeru artykutu mosiezna: B-Lok®-RK 842 000 050.800
Materiaty Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug I1SO 6H
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Wktadka gwintowana

S-Lok®

i wkret bez tba ...

Wkiadka S-Lok® jest wktadka gwinto-
wana lub wkretem bez tha o czesciowo
stopniowanym profilu zewnetrznym,

z przeciwbieznym uzebieniem skosnym
oraz odsadzeniem prowadzacym,
pozwalajacym na fatwe osadzenie.

Ten unikatowy ksztatt, dostosowany do
wiasciwosci materiatu, zostat opraco-
wany specjalnie do osadzania wkfadek
w czesciach z tworzywa sztucznego, za
pomocg ultradzwiekow albo ciepta.

Znani producenci urzadzen ultradz-
wiekowych polecajg S-Lok® ze wzgledu
na mate zapotrzebowanie energii,
krotki czas osadzania i tatwosc
stosowania.

Zakres zastosowania

Wszystkie ksztattki z termoplastow.

Cechy wyrobu

= Nadaje sie réwniez do matych
grubosci scianek. Naprezenia
materiatowe s3 eliminowane.

< Duza wytrzymatos¢ osadzenia,
W znacznym stopniu niezalezna od

tolerandji otworu i skurczu materiatu.

Dostarczane rodzaje wykona

 dtugosc standardowa

= wykonanie skrocone

< teb stanowigcy podstawe stykow elek-

trycznych albo przeznaczony do jed-
noczesnego mocowania kilku czesci.

= wkrety bez tha z albo bez podstawy
stykow elektrycznych
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... Technologie niezawodnych potaczen

S-Lok® -
konstrukcja i
montaz ...

Konstrukcja ksztattki Montaz

i otworu montazowego
Osadzanie odbywa sie pomoca

Srednica otworu (1) (rys. 24) i grubosci  ultradzwiekéw albo przewodzenia

$cianek (W) sa zalezne od materiatu ciepta. Tworzywo sztuczne ulega

ksztattki, metody osadzenia oraz wyma-  wskutek tego plastyfikacji i wnika

gan dotyczacych wytrzymatosci na w profil kotwigcy wkiadki S-Lok®.

zrywanie lub zabezpieczenia przed Po ochtodzeniu powstaje potaczenie

przekreceniem. Zasiegnac informacji 0 wysokiej wytrzymatosci.

albo wykonac prébe. Wartosci zalecane

patrz normy zaktadowe. Wytrzymato$¢ na zrywanie jest z reguty
wieksza niz w przypadku elementow

Pogtebienie (N) jest zalecane, gdy wktadanych. Jest ona zalezna od twor-

wkiadka nie jest obtryskiwana. zywa sztucznego, wielkosci otworu

montazowego, grubosci scianek, od-
legtoéci od krawedzi oraz prawidtowe]
regulacji przyrzadu montazowego.

Srednica pogtebienia (N) = $rednica
zewnetrzna E S-Lok®.

Gfebokos¢ pogtebienia t: . .
M2 0.4 mm :;zgar;%%g;ntazowe (rys. 2211 23)
M25/M3,5 ~0,5mm ’

M4/M5 ~0,7mm

M6/M8/M10  ~1,17mm

Gtebokos¢ otworu:
(T) = od dtugosci S-Lok® + 1 mm.
(rys. 24).

N

ES

IS

~

Sita zrywajaca ok. [kN] —»

M2 w3 M4 M5 M6 V8

Gwint wewnetrzny S-Lok® —»

Rys. 24 Rys. 25

Rys. 22
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erb N\
onus \ ¢/

S-Lok®

Wktadka gwintowana
norma zakfadowa

osadzana na ciepto albo za pomoca ultradzwiekow

Zastosowanie

Do wykonywania potaczen
srubowych o wysokiej wytrzy-
matosci, odpornych na zuzycie
i drgania, w tworzywach
sztucznych, a zwiaszcza

w termoplastach.

Numer artykutu

860 000 020.800
860 000 025.800
860 000 030.800
860 000 035.800
860 000 040.800
860 000 050.800
860 000 060.800
860 000 080.800
860 000 100.800

wewnetrzny | zewnetrzna (wartosci  |grubosc scianki

860 /861
’![L‘T'ED
Animacja

Whkiadka jest wttaczana we |

wstepnie uformowany otwoér / i
montazowy, przy jednoczesnej LA ' i |
plastyfikacji scianki otworu, _T_=—=sSs -
wywotanej ultradzwiekami albo I =

wskutek podgrzania. -
Wymiary w mm

Gwint $rednica Diugos¢ |Srednica otworu| Minimalna Numer artykutu Dtugosc

wykonanie

zalecane) (dla ABS) krotkie

A L +0,1 W

M 2 3,6 4,0 3,2 2,0

M 25 4,6 58 4,0 2,3 861000 025.800 4,0
M 3 4,6 58 4,0 2,3 861000 030.800 4,0
M 3,5 54 1.2 4.8 2,5 861000 035.800 58
M 4 6,3 8,2 5,6 2,5 861000 040.800 7,2
M 5 7,0 9,5 6,4 2,7 861000 050.800 8,2
M 6 8,6 12,7 8,0 3,0 861000 060.800 9,5
M 8 10,2 12,7 9,6 3.5 861000 080.800 9,5
M 10 12,3 12,7 11,7 4,0 861000 100.800 9,5

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Whktadka gwintowana S-Lok® bez tha, z gwintem wewnetrznym M4,
mosiezna: S-Lok® 860 000 040.800

erb N\
onus \¢/

" - ®-
Wkiadka gwintowana 5 |-0|§+ dK
osadzana na ciepto albo za pomoca ultradzwiekéw fI0FE é?‘, Za owa

Numer artykutu

wewnetrzny (bez tha) tha tha

Wymiary w mm

Gwint $rednica zewnetrzna $rednica Wysokos¢ Dlugosc

A E E1 K

862 000 020.800 M 3,6 0,6 4,6
862 000 025.800 M 2,5 4,6 0,6 6,4
862 000 030.800 M 3 4,6 0,6 6,4
862 000 035.800 M 3,5 54 0,8 8,0
862 000 040.800 M 4 6,3 0,8 9,0
862 000 050.800 M 5 7,0 1,0 10,5
862 000 060.800 M 6 8,6 1,3 14,0
862 000 080.800 M 8 10,2 11,0 1.3 14,0
862 000 100.800 M 10 12,3 14,0 1.3 14,0

$rednica otworu montazowego patrz nr artykutu 860 ... ... ...

Materiat Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty na zaméwienie.
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H

30
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... Technologie niezawodnych potaczen

Minimalna
grubos¢ scianki

$rednica
zewnetrzna

Gwint
wewnetrzny

Numer artykutu
(wartosci

zalecane)

A L +0,1 W

. - ®._
erb N\ Wktadka gwintowana ngr#glz(ak*;(d%ua
zana na ciepto albo za pom ltradZzwiekow
onus \¢/ osadzana na ciepto albo za pomocg ultradzwieko 853 7/ 854
40
Zastosowanie o ’T"«
Animacja s T
Do wykonywania potaczen srubowych ; ; -
0 wysokiej wytrzymatosci w tworzywach i
sztucznych, zwlaszcza w termoplastach. i 2
Whkiadka jest wttaczana we wstepnie - B+1mm : )
uformowany otwér montazowy ze l i %
zukosowaniem rozformowujacym 4°, przy 7 JWZ& T,
jednoczesnej plastyfikacji scianki otworu za ! ; "
pomoca ultradzwiekdw albo podgrzewania. 5 -

Numer artykutu
wykonanie

krotkie

853 200 030.800 M3 4,7 55 4.4 1.8 854 200 030. 800 50
853 200 035.800 M 3,5 55 6,0 5,2 1.8 854 200 035. 800 55
853 200 040.800 M 4 6,1 7,5 58 2,0 854 200 040. 800 6.0
853 200 050.800 M5 1.3 9,0 6,9 2,5 854 200 050. 800 7,0
853 200 060.800 M6 8,9 10,0 8,5 2,5 854 200 060. 800 9,0
853 200 080.800 M8 11,3 12,0 10,9 3.0

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Whkiadka gwintowana S-Lok®-KOH, z typoszeregu normy zaktadowej 853 2, ze zukosowaniem rozformowujgcym 4°,
gwint wewnetrzny M4, dtugos¢ 7,5 mm, mosiezna: S-Lok®-KOH 853 200 040.800

-1 ok®-
erb N\ Wkiadka gwintowana S-Lok k'}f(gHK
onus \#/ osadzana na ciepto albo za pomoca ultradzwiekow norma825a5 23 owa

%cq 4°

Ei| E| A

—

Gwint $rednica zewnetrzna $rednica Wysokos¢
wewnetrzny (bez tha) tha tba

A E E1 K

Numer artykutu

Wymiary w mm

Dlugos¢

855 200 030.800 M3 4,7 6,4 0,6 6,1
855 200 035.800 M 3,5 55 7,0 0,8 6,8
855 200 040.800 M 4 6,1 8,0 0,8 83
855 200 050.800 M5 7.3 8,5 1,0 10,0
855 200 060.800 M 6 8,9 10,0 1,0 11,0
855 200 080.800 M8 11,3 12,5 1.3 13,3
Srednica otworu montazowego patrz nr art. 853 2.. ... ...
Materiat Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne wykonania i rodzaje na zamowienie.
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H
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erb 7\ Wktadka gwintowana S-Lok®-KO

. L norma zakfadowa
onus \¢/ osadzana na ciepto albo za pomocg ultradzwiekow 853 1/854 1

Zastosowanie

Do wykonywania potaczen srubowych

0 wysokiej wytrzymatosci w tworzywach
sztucznych, zwlaszcza w termoplastach.
Whkiadka jest wttaczana we wstepnie
uformowany otwér montazowy ze
zukosowaniem rozformowujacym 4°, przy
jednoczesnej plastyfikacji Scianki otworu
za pomoca ultradzwiekdw albo
podgrzewania.

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint $rednica Diugosé¢ [Srednica otworu| Minimalna Numer artykutu
wewnetrzny | zewnetrzna (wartosci  |grubosc scianki wykonanie
zalecane) krotkie
A L +0,1 w
853 100 030.800 M3 4,6 55 4,4 1,8 854 100 030. 800 5,0
853 100 035.800 M 3,5 5,4 6,0 5,2 1,8 854 100 035. 800 55
853 100 040.800 M 4 6.0 7,5 58 2,0 854 100 040. 800 6,0
853 100 050.800 M5 7,2 9,0 6.9 2,5 854 100 050. 800 7,5
853 100 060.800 M6 8,8 10,0 8,5 2,5 854 100 060. 800 9,0
853 100 080.800 M8 11,2 12,0 10,9 3.0 854 100 080. 800 10,0
Przyktad ustalania Whkiadka gwintowana S-Lok®-KO, z typoszeregu normy zakfadowej 853 1, ze zukosowaniem rozformowujgcym 4°,
numeru artykutu gwint wewnetrzny M4, dtugos¢ 7,5 mm, mosiezna: S-Lok®-KO 853 100 040.800
. - ®,_
erb N\ Wktadka gwintowana ngr#glz(ak,[!(d%vlsa
onus \¢/ osadzana na ciepto albo za pomocg ultradzwiekow 855 1

E1|E

Wymiary w mm

Numer artykutu Gwint $rednica zewnetrzna $rednica Wysokos¢ Dlugosc
wewnetrzny (bez tha) tha tha
.\ E1

855 100 030.800 M3 4,6 6.4 0,6 6,1
855 100 035.800 M 3,5 5,4 7,2 0,8 6,8
855 100 040.800 M4 6,0 8,0 0,8 8.3
855 100 050.800 M5 7,2 9,0 1,0 10,0
855 100 060.800 M6 8,8 10,0 1,3 11,3
855 100 080.800 M 8 11,2 12,5 1.3 13,3

$rednica otworu montazowego patrz nr art. 853 1.. ... ...

Materiat Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne wykonania i rodzaje na zamowienie.
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug I1SO 6H
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... Technologie niezawodnych potaczen

erb 7N\ Wkiadka gwintowana nofr;léglgséggwa
onus \~/ osadzana na ciepto albo za pomoca ultradzwiekow o
Zastosowanie N

Dzieki symetrycznemu ksztattowi

utatwia sortowanie i obustronne ] :

zastosowanie. Nadaje sie do wszyst- i
|
|

. . E| A g — B+in
kich zastosowan w termoplastach. | ﬂ | Fimm

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint $rednica $rednica otworu Minimalna
wewnetrzny zewnetrzna (wartosci zalecane) grubosc scianki
L +0,1 W
864 000 020.800 M 2 3,6 4,0 3,2 1,5
864 000 025.800 M 2,5 4,6 58 4,0 1,8
864 000 030.800 M 3 4,6 58 4,0 1,8
864 000 035.800 M 3,5 54 7,2 4,8 2,2
864 000 040.800 M 4 6.3 8,2 5,6 2,5
864 000 050.800 M 5 7,0 9,5 6,4 3,0
864 000 060.800 M 6 8,6 12,7 8,0 3,5
864 000 080.800 M 8 10,2 12,7 9,6 4,5
864 000 100.800 M10 12,5 12,7 11,9 55
Przyktad ustalania Whkiadka gwintowana S-Lok®-RB z typoszeregu normy zaktadowej 864 0, z gwintem wewnetrznym M4,
numeru artykutu mosiezna: S-Lok®-RB 864 000 040.800
Materiat Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne wykonania i rodzaje na zamowienie.
Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H
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erbh N\ Wkret bez tba S-Lok®-S

norma zakfadowa

onus \/ osadzany na ciepto albo za pomoca ultradzwiekow 266
o <1,5*
L
“n V :
4
Al o —--—%—§ 1 [E B+imm :
I\ -
_ca. 2P W
£ B
Dostarczane dtugosci wkretow
(inne dtugosci na zamoéwienie)
Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Srednica zewnetrzna |  Dlugosc $rednica otworu Numer artykutu
wkiadki (wartosci zalecane) (miejsce
jedenaste)
A B L +0,1
866 000 030. ... M3 4,6 58 4,0
866 000 035. ... M 3,5 5,4 7,2 4,8
866 000 040. ... M 4 6,3 8,2 5,6
866 000 050. ... M5 7,0 9,5 6,4
866 000 060. ... M6 8,6 12,7 8,0 Dhugos¢ gwintu = S - 2P
866 000 080. ... M8 10,2 12,7 9,6 P = skok gwintu
Przyktad ustalania Wkret bez tha S-Lok®-S, z typoszeregu normy zaktadowej 866, dtugos¢ wkretu S = 10 mm,
numeru artykutu mosiezny: S-Lok®-S 866 000 040.840
- ®_
erb £\ Wkret bez tha no?mlzaozla:k’ragcl)(vva
onus \/ osadzany na ciepto albo za pomoca ultradzwiekow 867
ca. 2P
- E| Ex
K
S B
Wymiary w mm
Numer artykutu $rednica zewnetrzna $rednica Wysokos¢ Dtugosé
(bez tha) tha tha
A E E K
867 000 030. ... M3 4,6 5,6 0,6 6,4
867 000 035. ... M 3,5 5,4 6.4 0,8 8,0
867 000 040. ... M4 6,3 7,2 0,8 9,0
867 000 050. ... M5 7,0 8,0 1,0 10,5
867 000 060. ... M6 8,6 9,5 1.3 14,0
867 000 080. ... M8 10,2 11,0 1.3 14,0
Dostarczane dtugosci wkretow: patrz tabela 866 Srednica otworu montazowego patrz nr art. 866 ... ..... ...
Materiat Mosigdz
Inne wykonania i rodzaje na zaméwienie.
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint trzpienia A: wedtug ISO 6g
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... Technologie niezawodnych potaczen

erbh N\
onus \¢

Elementy ztgczne
dla specjalnych
wymagan...

Tulejka wttaczana z otworem  Gwintowana tulejka wttaczana
podtuznym z o-ringiem do zastosowan
uszczelniajacych

Wktadki wttaczane, osadzane
na ciepto lub do obtrysku,

o0 najrozmaitszych formach

i ksztattach zewnetrznych

30.1218



... Technologie niezawodnych potaczen
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